^ r£publique francaise 

0 MINISTERE 

DE L'INDUSTRIE ET DU COMMERCE 


SERVICE 
de la PROFRIETE INDUS TRIELLE 


BREVET D'INVENTION 


Gr. 4. 


cl i. 


N° 1.070.805 


Soie de brosse, et brosse la comportant, ainsi que procede pour sa fabrication. 
M. Johann Christian GERSTER residant en Suisse. /O^ *V; 

Demande le 12 fevrier 1953, a 14 heures, a Pi 

Delivre le 24 fevrier 1954. — Publie le 17 aout 19J 


(Demande de brevet deposee en Suisse le 12 fevrier 1952, au nom 



ndeur.) 


La presente invention se rapporte a des soies de 
brosses d'un nouveau genre, ainsi qu'a des objets 
la comportant, tels que brosses et objets analogues. 

On sait qu'avec des matieres cristallines et des 
matieres amorphes, on peut par fusion, soudure, 
collage, etc., fabriquer des produits composites. Les 
produits a plusieurs couches de ce genre reunissent 
generalement les qualites des matieres elementaires 
utilisees, en meme temps que de cette fagon on 
obtient tres souvent des proprietes technologiques, 
mecaniques ou chimiques nouvelles ou meilleures. 

Par une application nouvelle de ce principe, il 
est possible de fabriquer des soies d'un nouveau 
genre, et, par la combinaison appropriee d'une mul- 
tiplicite de soies de ce genre, des brosses au moyen 
desquelles on corrige par exemple les defauts pro- 
pres aux soies de brosses connues jusqu'a mainte- 
nant, et qui, de plus, se pretent de fagon simple a 
de nouvelles applications techniques et mecaniques. 

On a notamment txouve que Ton peut aj outer a. 
une "matiere artificielle pour soies de brosses, pen- 
dant sa fabrication, une matiere abrasive ou une 
matiere a polir, et obtenir des soies d'un caractere 
nouveau qui sont propres a constituer par leur reu- 
nion des brosses eminemment appropriees aux tra- 
vaux d'abrasion et au polissage. 

La nouvelle soie de brosse selon Pinvention est 
caracterisee par le fait qu'elle est constituee par 
au moins une matiere entierement ou semi-synthe- 
tique, comme par exemple la cellulose regeneree, 
la viscose, les polyamides, les polyur ethanes, les 
resin es polyvinyliques, les esters polyacryliques, les 
polyethylglycols-terephtalates, les polyacryinitriles et 
analogues, et un abrasif et/ou un produit k polir. 

Les soies de brosses selon l'invention peuvent 
renfermer les produits abrasif s et/ou a polir, repar- 
tis uniformement ou d'une fagon quelconque, dans 
la matiere entierement ou semi-synthetique; de 
plus, les nouvelles soies de brosses peuvent etre 
constitutes par une matiere formee de plusieurs 
couches, c'est-a-dire d'au moins deux couches, une 
des couches au moins etant constituee par la ma- 


tiere entierement ou semi-synthetique, et au moins 
une des couches par le produit abrasif ou a polir. 

En outre, pour certaines applications, on peut 
noyer dans la matiere j&ntiexement ou semi-synthe- 
tique un fil metaUique de forme quelconque. On a 
constate que les soies de brosses en celluloses rege- 
neree, viscose, ainsi qu'en matiere entierement syn- 
thetique telle que les polyamides, par exemple le 
« nylon les polyur ethanes, par exemple le « per- 
lon y> 9 les resines polyvinyliques par exemple, le 
« vinyion s>; les chlorures polyvinyliques, par exem- 
ple le « saran », les esters polyacryliques, les poly- 
ethylenes-glycols-terephtalates, par exemple le « tery- 
len le polyacrylnitrile, par exemple 1* <: orlon 
ainsi que le « dacron », le « crilon etc., sont par- 
ticulierement appropries pour les applications selon 
rinvention. 

Comme produits abrasifs et a polir, les produits 
connus dans le commerce sont utHisables. Ainsi, 
a des soies qui doivent trouver leur application 
pour des brosses destinees a. des travaux d'abrasion, 
on ajoutera de preference de Pemeri de Naxos, du 
corindon au four electrique, d u carbure de sili- 
cium^d es eclats de diamant ou de verre, etc., tan- 
"ifis" que dans les cas ou les soies de brosses doivent 
servir au polissage, on ajoutera utilement a la 
matiere entierement ou semi-synthetique du bioxyde 
de titane, de Pemeri a polir, de la potee d'emeri, 
de la poudre k polir optique Garnet, du rouge a 
polir, de la poudre pour disques a polir, et produits 
analogues. 

La fabrication des soies de brosses selon l'in- 
vention peut se faire de facon quelconque, par 
exemple par coulee, soudure, collage, compression, 
projection, enroulage, bobinage, etc. Ainsi, on peut 
eventuellement, a. la solution de filage contenant le 
produit synthetique k Petat fondu, aj outer le pro- 
duit abrasif ou de polissage voulu, et soumettre 
cette matiere de fagon connue a une operation de 
filage, et au traitement ulterieur usuel, en obte- 
nant une soie dans laquelle le produit abrasif ou 
k polir est incorpore k la matiere entierement ou 
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semi-synthetique. On peut, d'autre part, egalement, 
disposer la filiere de filage de fagon qira la sortie 
de la matiere filee, le produit a polir ou le produit 
abrasif soit projete ou pulverise sur celle-ci. De 
meme, on peut aj outer le produit a polir ou le pro- 
duit abrasif au milieu coagulant dans lequel on 
fait coaguler la -matiere de la soie, le produit a 
polir ou abrasif adherant principalement a la sur- 
face de la matiere de la soie. Si Ton desire d'autre 
part obtenir une matiere pour soie dans laquelle 
le produit a polir ou abrasif n'est pas a la sur- 
face de la matiere entierement ou semi-synthetique, 
mais dans son interieur, on utilisera un autre pro- 
cede quelconque, par exemple en proportion avec 
Fextrusion de la matiere de la soie bors de la 
filiere, en expulsant en meme temps de la filiere 
le produit a polir ou abrasif, et cela de telle sorte 
que la matiere de la soie sorte sous forme tubulaire 
et enveloppe le produit a. polir ou abrasif, et que 
les deux materiaux fonnent ensuite un tout On 
utilisera de meme un procede analogue lorsque la 
matiere de la soie doit etre renforcee par exemple 
au moyen d'un fil metallique. fividemment, le spe- 
cialiste utilisera pour la fabrication des nouvelles 
soies 1'appareillage et le procede qui lui paraitront 
avantageux, de sorte que la presente invention ne 
doit en aucune facon etre limitee aux modes de 
fabrication mentionnes ici simplement a titre d'indi- 
cation. 

L'invention comprend de plus les objets d'un 
nouveau genre qui peuvent etre realises au moyen 
des soies selon ^invention, ainsi done avant tout 
aux brosses qui, au moins en partie, sont formees 
de soies constitutes par au moins une matiere entie- 
rement ou semi-synthetique du genre precite, et un 
produit abrasif et/ou a polir. 

Le dessin annexe represente plusieurs possibilites 
de realisation : 

La figure 1 represente une soie de brosse entie- 
renient ou semi-synthetique dans laquelle le pro- 
duit abrasif est reparti de facon pratiquement uni- 
forme; 

La figure 2 represente une forme de realisation 
selon laquelle la matiere de la soie porte une cou- 
che protectrice. On a constate, en effet. que, avec 
un grain grossier du produit a polir, selon le trai- 
tement de fabrication, on peut realiser sur la sur- 
face de la soie une coucbe mince ne renfermant pas 
d'abrasif. Cette gaine agit lorsque les soies frot- 
tent les unes contre les autres, comme coucbe de 
protection contre Tusure. On peut deposer sur la 
matiere de la soie par compression, projection, ou 
par immersion, de telles coucbes de protection 
d'epaisseur quelconque. Comme matieres convena- 
bles pour la formation de telles coucbes de protec- 
tion, on peut utiliser la meme matiere semi-syntbe- 
tique ou entierement synthetique, ou une autre 
matiere quelconque appropriee. 


Pour certains genres de soies, il est avantageux 
d"entourer la matiere semi ou entierement synthe- 
tique contenant le produit abrasif ou a polir, selon 
la figure 3, par une matiere supplemental, par 
exemple un fil de coton ou de soie. 

La figure 4 represente une soie de brosse qui 
se compose de materiaux de proprietes technolo- 
giques differentes, la soie comprenant au moms une 
couche de matiere semi ou entierement synthetique, 
dans laquelle sont eventueHement incorpores des 
produits a polir ou abrasifs. Mais une ou plusieurs 
de ces couches peuvent etre formees d'un produit 
a polir ou abrasif, et, de plus, d'autres coucbes 
d'autres matieres peuvent etre contenues dans la 


soie. 


Selon la figure 5, plusieurs couches ou fils de 
matiere semi ou entierement synthetique qui sont 
separees par des coucbes d'une autre matiere quel- 
conque peuvent etre reunies pour former une soie. 
' La figure 6 represente une soie qui est consti- 
tute par un fil metallique entoure par une matiere 
entierement ou semi-synthetique renfermant even- 
tueHement un produit a polir ou abrasif. On a 
notamment constate que dans le brossage des ma- 
tieres au moyen de brosses en fil metallique, il se 
forme par suite de la presence de soies metalliques 
courbes ou de longueurs irregulieres, des regions 
rayees sur la surface de la piece. Pour eviter autant 
que possible ce defaut, les fils — comme on vient 
de le mentionner — sont entoures par une matiere 
entierement ou semi-synthetique qui, eventueHement, 
renferme un produit a polir ou abrasif. 

La figure 7 represente une soie qui, pour aug- 
menter Taction . de la brosse, au lieu de la forme 
d'execution renfermant un fil metaHique representee 
figure 6, comprend par exemple un tube fin d'acier, 
qui est noye dans la soie. Au lieu d y un tube d'acier, 
on peut aussi utiliser un tube d'une autre matiere 
appropriee. 

La forme de realisation selon la figure 8 enfin 
represente de meine une soie de brosse avec effet 
de brossage augmente, par le fait que le fil metal- 
lique noye dans la matiere entierement ou semi- 
synthetique presente une forme polygonale, par 
exemple octaedrique. 

Des brosses munies des nouvelles soies de brosse 
selon Tinvention ont Tavantage de permettre de 
soumettre a. une abrasion ou a. un polissage rapide 
et soigne des matieres assez molles, particuliere- 
ment a. surface irreguliere. Au contraire, avec les 
soies de brosse de qualite tres differente connues 
jusqu'ici, il n'est pas possible de soumettre a Tabra- 
sion ou de polir economiquement une matiere de 
facon satisfaisante, sans depot repete de pate abra- 
sive ou pate a polir sur la brosse. On sait qu'il 
est necessaire de deposer sur les soies pendant le 
travail k de nombreuses reprises ces pates abra- 
sives ou a polir, elles sont neanmoins, en raison 
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de 1'effet de frotteraent et de la force centrifuge, 
tres rapi dement consommees. En dehors de cette 
perke de produit abrasif, il se produit aussi une 
usure rapide de 1'epaisseur des soies par 1'effet 
abrasif des produits. 

RESUME 

I. L'invention a pour objet une soie de broese 
caracterisee par les points suivants, pris isolement 
ou en combinaison : 

1° La soie est constitute par au moins deux 
matieres qui presentent des proprietes technolo- 
giques differentes; 

2° La soie est constitute au moins par une ma- 
tiere entierement ou semi-synthetique, telle que par 
exemple cellulose regeneree, viscose, polyamides. 
polyurethanes, resines polyvinyliques, esters poly- 
acryliques; polyethyleneglycols-terephtalates, poly- 
acrylnitrile, etc., et, d'autre part, par un produit 
abrasif et'ou un produit a. polir; 
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3" Le produit abrasif et/ou le produit a polir 
sont repartis dans la matiere entierement ou semi- 
synthetique* uniformement ou de facpn quelconque; 

4° La soie est formee d'au moins deux couches, 
au moins une couche etant formee simplement d'une 
matiere entierement ou semi-synthetique, tandis 
qu'au moins une des autres couches est formee de 
la meme matiere ou d'une autre matiere entiere- 
ment ou semi-synthetique additionnee d'un produit 
a polir ou d'un produit abraeif ; 

5° Dans la mitiere entierement ou semi-synthe- 
tique est noye un fil metallique de forme quel 
conque. 

II. L'invention vise egalement une brosse carac- 
terisee par le fait qu'elle comprend des soies pre- 
sentant tout ou partie des caracterisriques ci-dessus. 

Johann Christian GERSTER. 

Par procturnlluii t 

G. Beau i>r Lomkiuk. Aiulr6 Armengaud & O. Houssard. 
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